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1. Allgemeines

Instandsetzungsarbeiten sowie Anderungen diirfen nur von reparaturberechtigten
Personen durchgefihrt werden.

Alle Nah- und Nachnaharbeiten sind an
- Fallschirmkappe mit kontrastfarbigem Nahfaden,

- Innere Verpackung mit Aufzugsleine, Verpackungssack und Gurtzeug mit gleich-
farbigem Nahfaden,

- Stopfarbeiten sind mit dem jeweils gleichen Nahfaden durchzufihren.

Beim Nachnéhen sind die neuen Nahte lber die auszubessernden zu nahen. Alle
Nahte sind mindestens 50 mm uUber die instandzusetzende Stelle nach beiden Seiten
zu fuhren. Polyamidgurtbander sind heifld zu schneiden. Baumwollgurtbander mit
Wachs (50% Bienenwachs und 50 % Paraffin) zu tranken.

Hinweis: Naharbeiten an Fallschirmkappe und Fangleinen sind mit Flachbettnah-
maschine, Stichzahl 30 +/- 3 auf 100 mm zu vernahen/ verzéackeln, bei
einer Sattlerndhmaschine 20 +/- 2 Stiche auf 100 mm.

Hinweis: Bedingt durch Automatenfertigung stimmen die Nahtbilder bei einigen
Serien nicht mit dem in diesem Teil zeichnerisch dargestellten Uberein.

Beim Ersetzen von Baugruppen sind alle erforderlichen Daten des Gerétes auf die

neue Baugruppe zu Ubernehmen, damit die Zugehdrigkeit der neuen Baugruppe
zum Satz eindeutig feststellbar ist.

2. Beschreibung der Instandhaltungsarbeiten

2.1. Innere Verpackung mit Aufzugsleine
2.1.1 Innere Verpackung mit Aufzugsleine ersetzen
2.1.2 Aufzugsleine ersetzen

Beschadigte Aufzugsleine trennen und mit Nylonzwirn Nm 11/ 4 vernahen.
(siehe Bild 1)

2.1.3 Karabinerhaken ersetzen

Beschadigte Karabinerhaken trennen und mit Nylonzwirn Nm 11/ 4 nach Muster
vernahen. ( siehe Bild 2)

2.1.4 Fangleinenschlaufen nachnédhen

Beschadigte Nahte der Fangleinenschlaufen mit dem am Muster verwendeten Faden
nachnahen. ( siehe Bild 3)



2.1.5 Schlaufengurt ersetzen
Schlaufengurt trennen, nach Muster herstellen und mit Nylonzwirn Nm 20/3 annéhen.
2.1.6 Schutzschlauch ersetzen

Beschadigten Schutzschlauch abtrennen, nach Muster 635x90 mm zuschneiden
und mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 vernéhen.

2.1.7 Schlaufe auf Abdeckklappe

Beschadigte Schlaufe auf Abdeckklappe trennen. Neue Schlaufe nach Muster zu-
schneiden und mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 einndhen. ( siehe Bild 4)

2.1.8 Einfal3band instand setzen

Beschadigungen bis 15 mm auf Zackelmaschine mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 stopfen.
GroRRere Beschadigungen sind nach jeder Seite 25 mm Uber das beschadigte Stlick
instand zu setzen. Einfal3band zuschneiden plus 20 mm, Enden 10 mm einschlagen
und mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 vernahen. (siehe Bild 5)

2.2  Fallschirmkappe
2.2.1 Fallschirmkappe ersetzen

Teilbaren Viereckring 6ffnen und aus Zwischengurtzeug nehmen. Fangleinen nicht von
den teilbaren Viereckringen nehmen. Neue Kappe mit den teilbaren Viereckringen an
dem Zwischengurtzeug befestigen.

2.2.2 Scheitelschlaufe ersetzen

Beschadigte Scheitelschlaufe auftrennen. Nach Muster zuschneiden und mit Nylon-
zwirn Nm 11/ 3 vernahen.

Hinweis: Sicherstellen, daf3 alle Scheitelleinen von der Schlaufe erfal3t sind und die
Scheitelschlaufe durch die Scheitelleinenfiihrung gefihrt ist.

2.2.3 Fangleine ersetzen

Beschadigte Fangleine entfernen. Fangleine RS — 4/4 T auf 8430 mm mit 1 daN Vor-
spannung heild zuschneiden. Neue Fangleine mit der nachsten Fangleine
vergleichen und genauso in die Kappe einziehen. Aufgetrennte Vernahungen nach
Instandsetzung wieder mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 verzéckeln (siehe Bild 6).

Fangleine in den teilbaren Viereckring am Zwischengurtzeug einknoten und
verzackeln ( siehe Bild 7).



2.2.4 Scheitelleine ersetzen

Beschadigte Scheitelleine abtrennen. Neue nach Muster abmessen und heil3
schneiden. Sicherstellen, daf3 Scheitelleine an richtiger Stelle durch die Scheitel-
schlaufe gefuihrt ist und genauso wie die nebenliegende Scheitelleine mit Nylon-
zwirn Nm 40/ 3 verzéackelt wird. (siehe Bild 8)

2.2.5 Scheitelband stiickeln

Scheitelband zuschneiden und an den Ecken tradnken. Von innen auf das beschadig-
te Scheitelband mit einer 4-fach Naht und Nylonzwirn Nm 40/ 3 so aufndhen, dal3 es
15 mm Uber die 2 anliegenden Kappenlangsnahte hinausgeht. Die Nahtreihen sind je
10 mm Uber die Flickenbandenden hinaus zu ndhen. Nur einmal stlickeln erlaubt.
Stuckeln immer innen, auch bei &uReren Beschadigungen. ( siehe Bild 9)

2.2.6 Feld ersetzen

- Fallschirmkappe so auf den Tisch legen, dal3 die Innenseite der Fallschirmkappe
oben liegt.

- Beschadigtes Kappenteil mit Heftnadeln auf dem Tisch feststecken.

- Beschadigtes Feld 12 mm innerhalb jeder Innennaht mit Kontrastfarbe markieren.

- Beschadigtes Feld auf Markierung ausschneiden.

- Ggf. Fangleinen, Scheitelleinen, Langsverstarkung, Querverstarkung,
Verstarkungsbander, V-Laschen, Basisnetz auf erforderliche Lange ab- bzw.
auftrennen.

- Rander bis zur jeweiligen Innennaht nach oben umschlagen und heften.

- Ersatzfeld nach Schablone aus entsprechendem Kappengewebe zuschneiden.

- Ersatzfeld richtig in das ausgeschnittene Kappenteil einlegen und entlang der
Quer- und L&ngsnaht so nach unten umschlagen, dal3 Umschlag der Quer- bzw.
Langsnaht sich decken und mit Heftnadeln fixieren.

- Ersatzfeld mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 aufnédhen. Ggf. ab-/aufgetrennte Fangleinen,
Scheitelleinen, Verstarkungsbander, V- Laschen wieder verndhen bzw.
verzacheln.

2.2.7 Flicken der Kappe

Locher des Kappengewebes bis 250 x 250 mm und Risse bis 400 mm Lange
werden durch Aufsetzen eines Flickens instand gesetzt.

Der Flicken wird nach jeder Seite 50 mm gré3er zugeschnitten als die beschéadigte
Stelle ist. Die Fadenrichtung des Flickens muf3 mit der Fadenrichtung des Gewebes
der Kappenbahn ubereinstimmen. Der Flicken wird von auf3en auf das beschadigte
Kappenteil gelegt, die Rander des Flickens sind 10 mm nach innen umzuschlagen
und knappkantig mit der Nahmaschine anzunahen. Auf der anderen Kappenseite
wird die beschadigte Stelle herausgeschnitten, die Rander des Loches werden 10
mm umgebogen und mit der Nahmaschine knappkantig festgenaht ( Bild 10 ).

Wenn die Anordnung der Flicken an der Kappe mit der Anordnung der Verstarkungs-
bander zusammenfallen, so sind zuerst die Bander abzutrennen, der Flicken
aufzunahen und danach die abgetrennten Bander wieder Uber den Flicken zu nahen.
Bei Beschadigung in Nahe einer 10 mm Kappnaht muf diese nach beiden Seiten der
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beschadigten Stelle ca. 100 — 130 mm weiter abgetrennt werden und die beschadig-
te Stelle wie beschrieben instantgesetzt werden. Die aufgetrennte Naht wird in ihren
urspringlichen Zustand gelegt und mit Einnadelmaschine wieder geschlossen.

Ist das Kappengewebe innerhalb des Basisbandes beschadigt, ohne dal} das Basis-
band zerstort ist, wird ein Flicken auf die Innenseite der Kappe angeheftet, um das
Basisband herum gebrochen und auf der Aul3enseite der Kappe fsetgenaht.

(siehe Bild 11)

Ist das Kappengewebe unmittelbar neben dem Basisrand beschadigt, wird die Basis
ca. 150 mm in beiden Richtungen von der beschadigten Stelle aus aufgetrennt. Der
Flicken wird von au3en aufgesetzt. AnschlieRend wird die Basis in ihren urspriing-
lichen Zustand gelegt und festgesteppt. Anfang und Ende wird 50 mm Ubernaht.
(siehe Bild 12)

Beschadigte Stellen an Verstarkungsbandern werden durch Aufsetzen gleicher
Bander mit einer Zugabe von 110 mm auf jeder Seite instandgesetzt. Die Enden der
Bander sind 10 mm nach innen umzubrechen. Die Lange der beschadigten Stellen
der Bander darf 150 mm nicht tGberschreiten. Geplatzte Maschinenndhte werden
durch zuséatzliche Steppnéhte unmittelbar auf der alten Naht ausgebessert. Alle
Nahtanséatze werden 50 mm tbernaht.

Bei Beschadigungen des Kappengewebes und des Basisbandes in der Nahe einer
Fangleine mul3 diese abgetrennt und die Basis entsprechend weit aufgetrennt
werden. Die Beschadigungen des Basisbandes max. 150 mm. Das Basisband muf3
nach beiden Seiten 200 mm Uberlappen.Die Basis wird in ihren urspringlichen
Zustand gelegt und festgesteppt, wobei Anfang und Ende der Naht 50 mm tbernéht
wird. Fangleine und V-Lasche werden entsprechend vernaht bzw. verzackelt.

2.2.8 V-Lasche ersetzen

- Beschadigte V-Lasche trennen

- Band im Winkel von 45°heild schneiden.

- Ersatzlasche so fest um die Fangleine legen, daf3 die Schlinge am unteren
Basisrand anliegt.

- V-Lasche verndhen und verzackeln.

- Fangleine auf die Kappenlangsnaht zéckeln.

2.2.9 Netz instand setzen

- Zuschnitt mindestens 50 mm grof3er als Beschadigung.

- Ist die Beschadigung naher als 25 mm am Netzkreuz, so hat die Instandsetzung
mindestens 25 mm Uber der Kreuzung zu erfolgen.

- Bei Beschadigung dicht an der Fangleine, die Fangleine ohne zu verndhen um
mindestens 25 mm uberspringen.

- Bei Beschadigung der senkrechten Leinen an der oberen waagerechten Leine,
die senkrechten Leinen an der waagerechten Leine abtrennen, das Ersatzstlck
mit waagerechter Leine neben der alten Leine verndhen.

- Verndhungen mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 auf Zackelmaschine. (siehe Bild 13)

2.3 Gurtzeug

Hinweis: Am Gurtzeug durfen N&hte mit Nylonzwirn Nm 11/ 4 nachgenaht und
Polster ersetzt werden, Nylonzwirn Nm 11/ 4.



2.3.1 Gurtzeug ersetzen

Kappenschnelltrennschlésser 6ffnen. Druckknopfe an den Haltegurten des
Verpackungssackes 6ffnen und Gurtzeug heraus nehmen. Neues Gurtzeug in
Verpackungssack legen und Druckkndpfe an den Haltegurten schliel3en.
Zwischengurtzeug mit Gurtzeug verbinden.

2.3.2 Zwischengurtzeug ersetzen

Kappenschnelltrennschlésser 6ffnen. Teilbare Viereckringe l6sen und an neuem
Zwischengurtzeug befestigen.

2.3.3 Gummischlaufen ersetzen

Gummischlaufen an Ruckengurten, Beingurten und Brustgurt auswechseln.

2.4  Verpackungssack

2.4.1 Verpackungssack ersetzen

Druckknopfe an den Haltegurten des Verpackungssackes 6ffnen und Gurtzeug
heraus nehmen. Verpackungssack wechseln, Gurtzeug einlegen und Druckkndpfe
an den Haltegurten des Verpackungssackes schliel3en.

2.4.2 Aufsetzen von Flicken

Hinsichtlich AuRenmal3e und Anzahl sind keine Einschrankungen. Vernahung mit
Nylonzwirn Nm 40/ 3. (siehe Bild 14)

2.4.3 Rahmen ersetzen

Bodennaht an Verpackungssack Klappe 4 trennen. Rahmen herausziehen und
durch neuen Rahmen ersetzen. Bodennaht mit Nylonzwirn Nm 11/ 2 wieder schlie-
Ben.

2.4.4 VerschluR3schlaufe ersetzen

Handstiche am Gummiband 50x70 I6sen. Alte VerschluRschlaufe herausnehmen.
Verschlu3schlaufe heil3 zuschneiden, beide Enden miteinander verknoten und
Scheibe einziehen. Danach Verschlu3schlaufe unter das Gummiband durch die
Zeltose stecken und Handstiche am Gummiband mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 néhen.

2.4.5 Annéhplatte an den Zeltésen nachndhen

Vernahungen an den Annahplatten mit Nylonzwirn Nm 40/ 3 nachnahen.



Bild 1 Aufzugsleine ersetzen

Bild 2 Karabinerhaken ersetzen



Bild 3 Fangleinenschlaufen nachnéhen

Bild 4 Schlaufe auf Abdeckklappe



Bild 5 EinfalRband instand setzen

Bild 6 Fangleine in Kappe einziehen
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Bild 7 Fangleine in teilbaren Viereckring einknoten

Bild 8 Scheitelleine ersetzen



Bild 9 Scheitelband stiickeln
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Bild 10 Flicken der Fallschirmkappe
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Bild 11 Flicken der Fallschirmkappe
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Bild 12 Flicken der Fallschirmkappe
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Bild 13 Netz instand setzen

Bild 14 Aufsetzen von Flicken
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